Baterie trakcyjne dla matych trakcji Monobloki zalewane

Seria PzF : monobloki z ptytq rurkowq

Serie

GiS : monobloki z ptytq ptaskq

Dane znamionowe

1. Nominalna pojemnos¢ C5 patrz typ
2. Nominalne napiecie : patrz typ
3. Prad wytadowania : C5/5h

4. Nominalny ciezar wasciwy elektrolitu * 129 ka/l
5. Temperatura znamionowa : 30°C

6. Nominalny poziom elektrolitu

do znaku poziomu elektrolitu “max”

*osiggany w ciggu 10 pierwszych cykli

Srodki ostroznosci

A

« Stosowac instrukcje obstugi i trzymac ja w poblizu baterii.
«Tylko wykwalifikowany personel moze pracowac przy obstudze bateriil

« Stosowac okulary ochronne i zakfadac odziez ochronng przy obstudze baterii.

-+ Stosowac sie do przepiséw zapobiegania wypadkom zwiazanym z pradem
obowigzujgcych w kraju, w ktorym uzywana jest bateria lub DIN EN
50272_3, DIN EN 50110-1

« Nie pozwoli¢ dzieciom zblizac sie do bateriil

« Nie pali¢!

- Nie wystawiac baterii na dziatanie nieostonietych ptomieni, zaru lub iskier,
poniewaz moze to spowodowac wybuch baterii.

« Unikac iskier z kabli lub urzadzen elektrycznych a takze wyladowan elek-
trostatycznych.

« Po dostaniu sie kwasu do oczu lub na skore nalezy natychmiast przemyc
duza ilodcia czystej wody. Po obfitym przeptukaniu natychmiast
skonsultowac sie z lekarzem!

- Odziez zanieczyszczona kwasem powinna zostac,wyprana w wodzie.

« Ryzyko wybuchu i pozaru

Unikac zwarcia: nie uzywac nieizolowanych narzedzi, nie umieszczac i
upuszcza¢ metalowych przedmiotow na géma czesc baterii. Usunac
pierscionki, zegarki oraz czesci odziezy z cze$ciami metalowymi, ktére mogg
wejé¢ w kontakt z zaciskami bateril

@ pb

« Elektrolit jest bardzo korozyjny.

«Nie przewracac bateri.

- Baterie i monobloki sa ciezkie. Nalezy zapewni¢ bezpieczng instalacje!
Uzywac tylko sprzetu odpowiedniego do obstugi. Haki do podnoszenia nie
moga uszkodzi¢ blokow, ziaczy lub kabli

- Nie umieszczac baterii w bezpoérednim swietle stonecznym bez zabezpiec-
zenia.

- Wyladowane baterie moga zamarznac. Z tego powodu, zawsze
przechowywac w miejscu gdzie nie ma mrozu,

- Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Zwrot do producenta

Zuzyte baterie z tym znakiem przeznaczone sa do powtérnego uzycia i
musza byc poddane procesowi recyclingu. Zuzyte baterie nie poddane
procesowi recyclingu sa uznane w swietle prawa za odpad niebezpieczny.

Baterie bedace w obrocie sa objete szczegolowa kontrola. Baterie opatrzone
znakiem recyclingu oraz znakiem skreslonego pojemnika na smieci nie moga
zostac zakwalifikowane jako smieci domowe. Sposdb zwrotu i utylizacji zgod-
nie z przepisami nalezy uzgodnic z producentem.

Nieprzestrzeganie instrukcji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje. Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie baterii, adowarki lub innych akcesoridw,
musza zostac zgloszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu OPIS Baterie trakcyjne Bull Bloc sa odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajow matej trakcji

1. Uruchomienie

Nalezy sprawdzic czy bateria znajduje sie w doskonalym stanie fizycznym. Sprawdzi¢

1. Czystos¢

baterii. Przed instalacja, pomieszczenie baterii musi zosta¢ wyczyszczone.

2. Czy koncowki kabli baterii maja dobry kontakt z zaciskami a biegunowosc jest
prawidtowa. W przeciwnym razie bateria, pojazd lub fadowarka moga zostac zniszczone.

3.Poziom el
4.W przypa

lektrolitu i stan korkow.
dku automatycznego napefniania, sprawdzi¢ stan specjalnych korkow i

systemu rurkowego.
Poziom elektrolitu zawsze musi by¢ powyzej gornej krawedzi separatorow. Uzupetnic

woda demi

ineralizowana do poziomu nominalnego. Natadowac baterie (patrz 2.2.2)

przed uruchomieniem. Tylko bloki o tym samym stanie roztadowania (to samo napiecie,

tolerancja z

godna z ponizszg tabela) powinny by¢ pofaczone razem.

Napiecie bloku(V) Max. tolerancja od éredniej wartosci -
Ubloc
6,8 +0035
12 +0.049

Po podtaczeniu, zaciski nalezy pokryé smarem jako ochrona przeciwko korozji.
Okreslone momenty dokrecania srub koricéwek kabli i zlaczy to: Zacisk stozkowy DIN 8

+1Nm

DIN EN 50272_3 “Baterie trakcyjne dla wozkéw przemystowych”to norma, ktdra ma zastoso-
wanie. Nominalna temperatura robocza baterii wynosi 30°C. Wyzsze temperatury skracaja
okres uzytkowania baterii, temperatury nizsze zmniejszajg dostepng pojemnosc. 55°C jest
gora granica temperatury i baterie nie powinny pracowac powyzej tej temperatury roboc-

zej. Pojemnos¢ baterii zmienia sie z temperatura i znacznie spada ponizej 0 °C. Optymalny

okres uzytkowania baterii zalezy od warunkéw pracy (umiarkowana temperatura i stopiery
rozladowania rowny lub nizszy niz 80% pojemnosci nominalnej C5). Bateria uzyskuje swoja
peing pojemnos¢ po okolo 20 cyklach fadowania i roztadowywania.



GIS, PZF

2.1. Roztadowywanie

Korki odpowietrzajace na baterii nie moga by¢ uszczelnione lub przykryte. Potaczenia
elektryczne (np. wtyczki) moga by¢ wigczane lub roztaczane tylko przy obwodzie
otwartym. Aby uzyskac optymalny okres uzytkowania baterii, nalezy unikac roztadowar
roboczych wigkszych niz 80% znamionowej pojemnosci (glebokie rozladowanie). Na
koricu roztadowania nalezy sprawdzi¢ minimalny ciezar wiasciwy

elektrolitu 1,13 kg/l. Roztadowane baterie musza natychmiast zosta¢ ponownie
natadowane i nie wolno ich pozostawi¢ w stanie roztadowania: Ma to takze zastosowanie
do czesciowo roztadowanych baterii. Baterie roztadowane moga zamarznac.

2.2. tadowanie

Baterie Traction Bull Bloc GiS, PzF moga zosta¢ natadowane przy pomocy fadowarki 50
Hz lub HF. Jezeli chcesz uzy¢ istniejacej tadowarki typu Wa, WoWa, IUla, WUla. .., nalezy
sprawdzi¢ czy typ ten jest przez nas zaakceptowany. Do fadowania wolno uzy¢ tylko
pradu statego. Podiaczyc baterie tylko do prawidlowo wybranej fadowarki, ktora jest
odpowiednia dla wielkosci baterii celern unikniecia przecigzenia kabli elektrycznych i
stykow, wylania sie elektrolitu oraz niedopuszczalnego gazowania ogniw. Podczas gazow-
ania wartosci natezenia pradu nie moga zostac przekroczone zgodnie z DIN EN 50272-3.
Przed rozpoczeciem fadowania, nalezy sie upewni¢ czy:

« korki sg na miejscu.

W przypadku opcji automatycznego napetniania, sprawdzic czy stan ukladu
uzupetniajacego i korkéw specjalnych, polaczenia rury z woda i urzadzenia
uzupelniajacego (szybkie potaczenie miedzy bateria i systemem dostarczajgcym wode)
jest dobry. Podczas tadowania, nalezy zapewni¢ prawidiowe odprowadzenie gazow
powstajacych podczas tadowania. Pokrywy pojemnika baterii i pokrywy przedziatow
baterii muszg zostac otwarte lub usuniete. Korki odpowietrzajgce zachowac zamkniete.
Przy wylaczone fadowarce, podiaczy¢ baterie upewniajac sie, ze biegunowosc jest
prawidtowa (plus do plusa, minus do minusa). Nastepnie wiaczy¢ tadowarke. W przypad-
ku automatycznego napetniania, ze sterowaniem recznym, nacisnac przycisk elektroza-
woru celem zwolnienia dostawy wody demineralizowanej, na koricu fadowania. Podczas
fadowania temperatura baterii wzrasta o okoto 10°C, dlatego tez fadowanie powinno sie
rozpoczac tylko jezeli temperatura elektrolitu jest nizsza od 45 °C. Temperatura elektrolitu
baterii powinna wynosic¢ co najmniej +10°C przed tadowaniem, w przeciwnym razie nie
zostanie osiagniete pefne natadowanie bez specjalnych ustawien fadowarki. tadowanie
uwaza sig za zakoriczone kiedy cigzar wlasciwy elektrolitu i napiecie baterii pozostaja
state przez 2 godziny. Podczas tadowania, ogniwa emitujg wodor i tlen. Konieczne jest
zapewnienie wentylacji w pomieszczeniu, szczegdlnie podczas tadowania. Wszystkie
instalacje musza byc¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi pradu w kraju
stosowania baterii

2.2.1. Normalne tadowanie:
Jest stosowane przy « normalnym » roztadowaniu baterii (do 80% C5) i nie jest przery-
wane az do wskazania korica ladowania przez wyswietlacz fadowarki

3.1. Konserwacja codzienna

« utrzymywac baterie w czystosci i suchosci aby unikna¢ samowytadowania | uptywu pradu.
« sprawdzic: stan zaciskow, kabli oraz czy wszystkie pokrywy izolacyjne znajduja sie na
miejscu i s3 w dobrym stanie.

3.2. Konserwacja cotygodniowa:

W razie potrzeby, wyregulowac poziom elektrolitu kazdego ogniwa, uzywac tylko wody

demineralizowanej lub destylowanej. Poziom nigdy nie moze by¢ nizszy niz poziom mini-

malny, innymi stowy, zawsze powyzej krawedzi plyt. Przeprowadza sie to:

« na koricu fadowania bez przekraczania poziomu maksymalnego jezeli bateria posiada
standardowe korki napefniajace.

« przez podiaczenie do obiegu wody jezeli bateria jest wyposazona w automatyczne
napelnianie. Ciénienie musi wynosi¢ pomiedzy 0,2 a 06 bar. BARDZO WAZNE

W trudnych warunkach, na przyktad wysoka temperatura pomieszczenia, poziom elektrolitu

musi by¢ sprawdzany tak czesto jak to konieczne. Jezeli sa slady wylania elektrolitu slady

siarczanu ofowiu, umyc baterie czysta woda o niskim cisnieniu, przy zamontowanych i

zamknietych korkach odpowietrzajacych ogniw.

Baterie zawsze muszg by¢ przechowywane i transportowane bezpiecznie w pozycji
pionowej, aby unikna¢ wycieku elektrolitu. Przechowywac baterie w stanie pelnego
natadowania w suchym, czystym miejscu nienarazonym na temperatury ponizej zera,
Zawsze rozlaczy¢ baterie od pojazdu elektrycznego przed przechowywaniem. W

celu fatwego ponownego ladowania baterii, zaleca sie nie przechowywac baterii bez
fadowania dtuzej niz 3 miesigce w temperaturze 20°C i 2 miesigce w temperaturze 30°C.

2.2.2. Dotadowanie wyréwnawcze:

Umozliwia ujednorodnienie ciezaru wiasciwego elektrolitu:

« aby wyrownac samowytadowanie ze wzgledu na okres przechowywania

- aby wyréwnac ewentualny brak natadowania przy normalnych fadowaniach

- aby szybko ujednorodnic elektrolit, po dodaniu wody destylowanej lub demineralizow-
anej

- aby wyréwnywac rozwarstwienie, po czesciowych tadowaniach bez mieszania elek-
trolitu ( nie zalecane).

Jest przeprowadzane przy wykorzystaniu pradu stafego o niskiej wartosci bliskiej SA /100

Ah Nominalna pojemnos¢ C5 (C5/30 A max. C5/20 A) i po normalnym fadowaniu baterii

Dofadowanie wyréwnawcze moze zosta¢ przerwane jezeli ciezary wlasciwe zostang

ujednorodnione.

2.2.3. tadowanie odsiarczajqce:

Pierwszy przypadek : Powinno zostac przeprowadzone kiedy nominalny ciezar wiasciwy
elektrolitu nie zostat uzyskany po dotadowaniu wyréwnawczym i gdy ten niski ciezar
wiasciwy nie jest nastepstwem wylania elektrolitu. Musi zosta¢ przeprowadzone przy
uzyciu pradu statego, bliskiego C5/60, i po petnym fadowaniu przez 72 godziny. Drugi
przypadek : Powinno by¢ przeprowadzone po bardzo glebokim roztadowaniu baterii (>
80%) kiedy fadowarka nie rozpoczyna ponownego fadowania ze wzgledu na nadmierne
wytadowanie baterii. Musi by¢ przeprowadzone przy uzyciu pradu statego, bliskiego
C5/60, przez minimum 2 godziny. Po nim nastepuje normalne tadowanie i dofadowanie
wyréwnawcze (odsiarczanie w razie potrzeby). Najlepszy wynik otrzymuje sie przy
najnizszej wartosci pradu. W kazdym przypadku nalezy przerwac tadownie jezeli tem-
peratura elektrolitu osiagnie 45 °C.

2.3. Elektrolit

Nominalny ciezar whasciwy elektrolitu wynosi 1,29 ka/I w temperaturze 30°C w stanie
petnego natadowania. Odpowiednio do temperatury, stosuje sie korekte ciezaru wiasci-
wego, w odniesieniu do 30°C:

T°C Korekta na °C
jezeli T°C>30°C +0,0007
jezeli T°C <30°C -0,0007

2.4. Sprawdzanie Baterii

Po normalnym fadowaniu, zmierzy¢:

- napiecie catkowite

« napiecie kazdego ogniwa

- ciezar whasciwy elektrolitu na kilku ogniwach lub na cafej baterii

NB : pomiar przy stafym natezeniu 1=0,033 C5 lub jeZeli tadowarka to potrafi, przy
“dofadowaniu wyréwnawczym' Napiecia nowej baterii beda wigksze niz lub réwne 2,65
wolta na ogniwo przy |=0,033C5.

3. Konserwacja

3.3. Konserwacja miesieczna lub kwartalna:
Przeprowadzic kontrole na koricu fadowania: zmierzy¢ i zapisa¢ napiecia wszystkich blokéw
przy wigczonej fadowarce. Zmierzy¢ i zapisac cigzar wiasciwy elektrolitu wszystkich blokow.
Jezeli zostang stwierdzone znaczne zmiany w stosunku do wczesniejszych pomiaréw

lub duze réznice pomiedzy blokami lub ogniwami, nalezy skontaktowac sie z naszym
serwisem. Jezeli czas roztadowania baterii nie jest wystarczajacy, sprawdzi¢ czy wymagane
zastosowanie jest zgodne z pojemnoscig baterii, stan baterii (ciezar wlasciwy na koricu
fadowania) oraz ustawienia fadowarki

3.4. Konserwacja roczna

Bateria : dla ztacz Srubowych, sprawdzi¢ wielkos¢ momentu dokrecenia $rub zaciskow:
tadowarka : usuniecie wewnetrznego pylu, sprawdzenie wszystkich potaczen (wtyczki,
kable i styki) oraz parametry tadowania. Zgodnie z DIN EN 1175_1 kiedy jest to koniec-
zne, ale co najmniej raz w roku, elektryk musi sprawdzi¢ opornosc izolacji wézka i baterii.
Sprawdzenie opornosci izolacji baterii musi zosta¢ przeprowadzone zgodnie z DIN EN
1987_1. Srednia opornos¢ izolacji baterii nie moze by¢ nizsza 50 Q) na wolt nominalnego
napiecia (DIN EN 50272_3). Dla baterii do 20 V nominalnego napiecia wartos¢ minimalna
wynosi 1000 Q.

4. Przechowywanie i transport

Czas przechowywania powinien by¢ wziety pod uwage przy okreslaniu sredniego okresu
uzytkowania baterii. Aby upewnic sie, 7 bateria jest zawsze gotowa do uzycia mozna
dokonac wyboru metod fadowania:

- co miesieczne dotadowanie wyréwnawcze zgodnie z punktem 2.2.2.

- ptynne tadowanie 2,27 V x liczba ogniw

Polski
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Aquamatic system uzupetniania wody (opcja)

Zawér i plywak wspdinie kontroluja proces uzupelniania wody i utrzymuja wlasciwy
poziom wody w kazdym ogniwie. Zawor pozwala przeplywac wodzie do kazdego og-
niwa a plywak zamyka zawdr gdy poziom wody osiagnie wlasciwy poziom. Dla operacji
uzupeiniania wody, postepuj zgodnie z instrukdja;

2.1. Reczne lub automatyczne podtqczanie

Bateria powinna mie¢ uzupetniony poziom wody tuz przed zakoriczeniem petnego
tadowania, poniewaz w tym punkcie bateria osiaga okreslony stan wiasciwego poziomu
mieszania elektrolitu. Napefnianie ma miejsce gdy tacznik (7) zbiornika podiaczony jest do
potaczenia (6) na baterii

2.1.1. Jesli uzywa sie recznego podiaczenia bateria powinna by¢ pofaczona do systemu
uzupelniania tylko raz w tygodniu.

2.1.2. Jesli automatycznego potaczenia (z zaworem magnetycznym kontrolowanym
przez aparature tadujgca) przetacznik gtéwny prostownika wybiera wiasciwy moment
uzupeltniania wody. Uwaga: W tym przypadku zaleca sie uzupetniane wody co najmniej
raz w tygodniu dla zapewnienia wiasciwego poziomu elektrolitu,

2.1.3. W przypadku pracy zmianowej lub warunkéw pracy w wysokiej temperaturze,
moze zaistniec koniecznosc skrocenia odstepdw czasowych miedzy uzupetnianie wody.

2.2. Czas uzupetniania wody

Zalezy on od poziomu eksploatacji | temperatury baterii. Generalnie, proces uzupetniania
wody zajmuje kilka minut | moze by¢ rézny dla réznych typéw baterii; po tym czasie, gdy
uzupelnianie jest reczne, doptyw wody do zbiornika powinien zostac odciety.

1. Zastosowanie

System uzupelniania wody dla automatycnego utrzymywania wiasciwego poziomu
elektrolitu. Gazy ladowanie odprowadzane s3 przez ujicie na kazdym ogniwie.

2. Funkcja

2.3. Cisnienie robocze

System uzupetniania wody powinien by¢ tak zainstalowany aby ci$nienie wody osiagneto
0d 0,2 do 0,6 bara (zawieszamy zbiornik na wysokosci co najmniej 2 m réznicy gérnej
czesci baterii | najnizszej czesci zbiornika). Przy odstepstwach od tej reguly system moze
dziata¢ nieprawidiowo.

2.4. Czystos¢

Woda dla uzupelniania w baterii musi by¢ oczyszczona. Powinna ona mie¢ przewod-
nictwo nie wieksza niz 30 uS/cm. Zbiorik | orurowanie musi by¢ oczyszczony przed
uzytkowaniem.

2.5. System orurowania baterii

System orurowania poszczegdlnych ogniw musi biec wzdtuz elektrycznego obwodu
baterii. Ogranicza to mozliwosc wycieku w obecnosci gazow elektrolitowych mogacych
doprowadzi¢ do wybuchu (EN 50272_3). Mozna potaczy¢ maksymalnie 18 ogniw szere-
gowo. System nie moze by¢ modyfikowany na wiasna reke.

2.6. Temperatura pracy
W zimie, baterie wyposazone w Aquamatic moga by¢ fadowane | uzupetniany moze by¢
ich poziom wody tylko w temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

2.7. Kontrola uzupetniania wody

Wskaznik uzupetniania wbudowany w rurke dostarczajaca wode do baterii monitoruje
proces uzupetniania. W czasie wplywania wody porusza si¢ obrotowo dysk wbudow-
any we wskaznik. Gdy wszystkie zawory sa zamkniete dysk staje, wskazujac, ze proces
uzupetniania jest zakoriczony.

1. zbiornik
2. ie wyplywu z

3. wtyczka z zaworem magnetycznym
4. wtyczka z zaworem kulowym

5. kontrola przeplywu

6. pofaczenie

7. podiaczenie

8. prostownik

9. przetacznik gtéwny prostownika
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TRACTION BULL BLOC

Baterie trakcyjne dla matych trakcji Monobloki

uszczelnione z rekombinacjq gazu
Seria Dry Bull : technologia zelowa

Dane znamionowe

1.Nominalna pojemnosc¢ C5 patrz typ
2.Nominalne napiecie : patrz typ
3. Prad wyfadowania : C5/5h
4.Temperatura znamionowa : 30°C

Baterie suche Dry Bull Bloc sg bateriami kwasowymi regulowanymi zaworem. W
odréznieniu od tradycyjnych baterii z cieklym elektrolitem baterie te posiadajg elektrolit
Zestalony (zelowy kwas siarkowy: seria Dry Bull Bloc). Zamiast korka odpowietrzajacego,
do regulacji wewnetrznego cisnienia gazu jest uzywany zawor, zapobiegajacy prze-
dostaniu sie tlenu z powietrza | umozliwiajacy wyptyw nadmiaru gazu powstajgcego
podczas fadowania. Podczas obstugi baterii kwasowych regulowanych zaworem maja

- Stosowac instrukcje obstugi i trzymac ja w poblizu baterii.
«Tylko wykwalifikowany personel moze pracowac przy obstudze baterii!

- Stosowac okulary ochronne i zaklada¢ odziez ochronng przy obstudze baterii.

« Stosowac sie do przepisow zapobiegania wypadkom zwiazanym z pragdem
obowiazujacych w kraju, w kiorym uzywana jest bateria lub DIN EN
50272-3, DIN EN 50110-1

- Nie pozwoli¢ dzieciom zbliza¢ sie do bateriil

« Nie palic!

- Nie wystawiac baterii na dziatanie nieostonietych ptomieni, zaru lub iskier,
poniewaz moze to spowodowac wybuch baterii.

- Unikac iskier z kabli lub urzadzer elektrycznych a takze wytadowan elek-
trostatycznych.

- Po dostaniu sie kwasu do oczu lub na skore nalezy natychmiast przemyc
duzg iloécig czystej wody. Po obfitym przeptukaniu natychmiast
skonsultowac sie z lekarzem!

- Odziez zanieczyszczona kwasem powinna zostac,wyprana w wodzie.

Ryzyko wybuchu i pozaru
Unikac zwarcia: nie uzywac nieizolowanych narzedzi, nie umieszczac i
upuszcza¢ metalowych przedmiotéw na gorng czesc baterii. Usunac

pierscionki, zegarki oraz czesci odziezy z czesciami metalowymi, ktére mogg

wejé¢ w kontakt z zaciskami baterii.

zastosowanie te same wymagania odnosnie bezpieczeristwa jak dla baterii wentylow-
anych w celu ochrony przed niebezpieczeristwami zwigzanymi z pradem elektrycznym,
przed wybuchem gazu elektrolitycznego oraz z pewnymi ograniczeniami - przed
dziataniem korozyjnym elektrolitu. Nigdy nie nalezy usuwac zaworow baterii. Baterie te
nie wymagajg uzupetniania wodg destylowang lub zdemineralizowang.

Srodki ostroznosc

« Elektrolit jest bardzo korozyjny.

£

« Nie przewracac baterii.

- Baterie i monobloki s3 ciezkie. Nalezy zapewni¢ bezpieczng instalacje!
Uzywaé tylko sprzetu odpowiedniego do obslugi. Haki do podnoszenia nie
moga uszkodzi¢ blokow, zigczy lub kabli

« Nie umieszczac baterii w bezposrednim swietle stonecznym bez zabezpiec-
zenia.

«Wyladowane baterie mogg zamarzna¢. Z tego powodu, zawsze
przechowywac w miejscu gdzie nie ma mrozu.

- Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Zwrot do producenta

Zuzyte baterie z tym znakiem przeznaczone sa do powtornego uzycia i
musza byc poddane procesowi recyclingu. Zuzyte baterie nie poddane
procesowi recyclingu sa uznane w swietle prawa za odpad niebezpieczny.

Baterie bedace w obrocie sa objete szczegolowa kontrola. Baterie opatrzone
znakiem recyclingu oraz znakiem skreslonego pojemnika na smieci nie moga
zostac zakwalifikowane jako smieci domowe. Sposob zwrotu i utylizacji zgod-
nie z przepisami nalezy uzgodnic z producentem.

] S >

Nieprzestrzeganie instrukcji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje. Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie bateril, fadowarki lub innych akcesoriow,
muszq zostac zgloszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu OPIS Baterie trakcyjne Bull Bloc sa odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajow matej trakgji

Monobloki serii Dry Bull Bloc 53 dostarczane w stanie natadowania. Nalezy sprawdzi¢ czy

bateria znajduje sie w doskonatym stanie fizycznym. Sprawdzi¢

1. Czysto$¢ baterii. Przed instalacja, pomieszczenie baterii musi zostac wyczyszczone.

. Czy koficowki kabli baterii maja dobry kontakt z zaciskami a biegunowosc jest
prawidtowa. W przeciwnym razie bateria, pojazd lub tadowarka mogg zosta¢
zniszczone. Uzywac specjalnych systeméw kodowania baterii niewymagajacych kon-
serwacji dla wtyczek urzadzer tadowania, aby zapobiec przypadkowemu podiaczeniu
do niewlasci-wego typu fadowarki. Nigdy nie podiacza¢ bezposrednio urzadzenia
elektrycznego (na przyklad: urzadzen ostrzegawczych) do czeéci baterii. Moze to
prowadzi¢ do braku réwnowagi ogniw podczas tadowania, tj. utraty pojemnosci,
niewystarczajgcego czasu roztadowania, uszkodzenia ogniw i moze to mie¢ WPEYW
NA GWARANCJE BATERII

Nafadowac baterie (patrz 2.2) przed uruchomieniem. Tylko bloki o tym samym stanie

roztadowania (to samo napiecie, tolerancja zgodna z ponizszg tabelg) powinny by¢

potfaczone razem.

~

1. Uruchomienie

Napiecie bloku(V) Max. tolerancja od sredniej wartosci _
Ubloc
6 +0035
12 +0.049

Po podtaczeniu, zaciski nalezy pokry¢ smarem jako ochrona przed korozja.
Okreslone momenty dokrecania $rub koricowek kabli i ztaczy to:

I Zacisk ptaski M6 [ Zacisk stozkowy DIN

l 6+1Nm [ 8+1Nm




DRY BULL GEL

DIN EN 50272-3 “Baterie trakcyjne dla wozkow przemystowych”to norma, ktéra

ma zastosowanie. Nominalna temperatura robocza wynosi 30°C. Optymalny okres
uzytkowania baterii zalezy od warunkéw pracy (temperatura i stopier roztadowania)
Zakres temperatury uzytkowania baterii wynosi pomiedzy +15°C i + 35°C. Kazde zas-
tosowanie poza tym zakresem musi zostac zatwierdzone przez serwisanta. Optymalny
okres uzytkowania baterii uzyskuje sie przy temperaturze 25-30° Wyzsze temperatury
skracaja okres uzytkowania baterii (zgodnie z raportem technicznym IEC 1431), nizsze
temperatury zmniejszaja dostepna pojemnosc. 45°C jest gorna granica temperatury i
baterie nie powinny pracowac powyzej tej temperatury. Pojemnosc baterii zmienia sie z
temperaturg i znacznie spada ponizej 0 °C. Optymalny okres uzytkowania baterii zalezy
od warunkéw pracy (umiarkowana temperatura i stopieri rozladowania rowny lub nizszy
niz 80% pojemnosci nominalnej C5). Bateria uzyskuje swoja petng pojemnos¢ po okoto
10 cyklach tadowania i roztadowywania.

2.1. Roztadowywanie

Zawory na gérze baterii nie moga zostac uszczelnione lub przykryte. Polaczenia
elektryczne (np. wtyczki) moga by¢ wigczane lub roztaczane tylko przy obwodzie
otwartym. Roztadowania powyzej 80% pojemnosci znamionowej sg roztadowaniami
glebokimi i nie sa dopuszczalne. Znacznie redukuja $redni okres uzytkowania baterii.
Baterie roztadowane musza natychmiast zosta¢ ponownie natadowane i nie wolno

ich pozostawic w stanie roztadowania.: Ma to takze zastosowanie do czesciowo
roztadowanych bateri. Baterie rozladowane moga zamarznac. Ograniczy rozladowanie
do 80% DOD.

Elektrolit jest zestalony. Gestos¢ elektrolitu nie moze zosta¢ zmierzona. Nigdy nie nalezy
usuwac zawordw bezpieczeristwa z monoblokow. W razie przypadkowego uszkodze-
nia zaworu, nalezy skontaktowac sie z naszym serwisem posprzedaznym w celu jego
wymiany.

3.1. Codziennie

- tadowac baterie po kazdym roztadowaniu wiekszym niz 40% C5.

« Sprawdzic : stan zaciskow, kabli oraz czy wszystkie pokrywy izolacyjne znajdujg si¢ na
miejscu i 53w dobrym stanie.

3.2. Co tydzien

Badanie wzrokowe po fadowaniu pod katem brudu i uszkodzer mechanicznych.

3.3. Kwartalnie

Po zakoniczeniu tadowania, przeprowadzi¢ odczyty napiecia na koricu fadowania,
zmierzy¢ i zapisac:

«napigcie baterii

Przechowywac baterie w stanie pefnego naladowania w suchym, czystym miejscu

nienarazonym na temperatury ponizej zera. Zawsze rozigczy¢ baterie od pojazdu elektry-

cznego przed przechowywaniem. W celu fatwego ponownego fadowania baterii, zaleca
sie nie przechowywac baterii bez fadowania diuzej niz 3 miesiace w temperaturze 20°C
i2 miesigce w temperaturze 30°C. Aby upewnic sig, ze bateria jest zawsze gotowa do
uzycia mozna dokona¢ wyboru metod fadowania:

- miesieczne dotadowanie wyréwnawcze zgodnie z punktem 2.3.

« plynne fadowanie 2,27 V x liczba ogniw

Zawsze fadowac ponownie przed zastosowaniem baterii. Czas przechowywania powin-
ien by¢ wziety pod uwage podczas okre$lania okresu uzytkowania baterii.

2.2.tadowanie

Baterie Dry Bull Bloc mogg zosta¢ natadowane przy pomocy fadowarek 50 Hz lub HF.
Jezeli chcesz uzy¢ istniejacej fadowarki typu WUIa lub 1Ula, nalezy sprawdzic czy typ

ten jest przez nas zaakceptowany. Podtgczy¢ baterie tylko do prawidiowo wybranej
fadowarki, ktéra jest odpowiednia dla danego typu baterii. Po jakiejkolwiek zmianie kabli
na fadowarce, nasz serwisant musi odwiedzi¢ miejsce celem sprawdzenia ustawienia
fadowarki. Baterie Dry Bull Bloc maja niska emisje gazu! Niemniej jednak, podczas
ladowania, nalezy zapewnic prawidiowe odprowadzenie gazéw powstajacych podczas
fadowania. Pokrywy pojemnika baterii i pokrywy przedziatow baterii musza zosta¢
otwarte lub usuniete. Przy wylaczonej tadowarce podtaczyc baterie, upewniajac sie,

7e biegunowos¢ jest prawidiowa (plus do plusa, minus do minusa). Nastepnie wiaczy¢
fadowarke. Podczas fadowania temperatura baterii wzrasta o okoto 10°C, dlatego tez
fadowanie powinno sie rozpoczac tylko jezeli temperatura baterii wynosi ponizej 35 °C.
Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢ co najmniej +15°C przed fadowaniem,
w przeciwnym razie nie zostanie osiggniete petne natadowanie bez specjalnych ustawiert
tadowarki. Stosowac wspdlczynnik poprawkowy zgodnie z DIN VDE 0510-1 (projekt)
-0,005 Vpc na °C.

2.3. Dotadowywanie wyréwnawcze

Dofadowania wyréwnawcze sg stosowane do zabezpieczenia okresu uzytkowania
baterii i utrzymania jej pojemnosci. Doladowania wyréwnawcze sg przeprowadzane po
normalnym fadowaniu. 53 niezbedne po glebokich rozladowaniach | powtarzajacych sie
niekompletnych tadowaniach. Do dofadowar wyréwnawczych mozna stosowac tylko
fadowarki zalecane przez producenta baterii

3. Konserwacja

« napiecia kazdego ogniwa

Jezeli zostang stwierdzone znaczne zmiany w stosunku do wczeséniejszych pomiarow lub
réznice pomiedzy monoblokami, nalezy skontaktowac sie z naszym serwisem

- Jezeli czas rozladowania bateril nie jest wystarczajacy, sprawdzic:

« Czy wymagane zastosowanie jest zgodne z pojemnoscia baterii

« ustawienia tadowarki

- ustawienia ogranicznika roztadowania.

3.4. Corocznie

Usuniecie wewnetrznego pytu z tadowarki. Potaczenia elektryczne: sprawdzi¢ wszystkie
polaczenia (gniazdka, kable i styki). Monobloki posiadajace przylacza z wktadka:
Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub. Zgodnie z DIN EN 1175-1 kiedy jest to konieczne,
ale co najmniej raz w roku, elektryk musi sprawdzi¢ opornos¢ izolacji wozka i baterii
Sprawdzenie opornosci izolacji baterii musi zostac przeprowadzone zgodnie z DIN EN
1987-1. $Srednia opornos¢ izolacji baterii nie moze by¢ nizsza niz 50 Q) na wolt napiecia
nominalnego (DIN EN 50272-3). Dla baterii do 20 V nominalnego napiecia wartos¢
minimalna wynosi 1000 Q).

4. Przechowywanie i transport

Polski



